Szczeg6towe Specyfikacje Techniczne D.07.02.01
D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SzczegStowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem nn Szczegblowd Specyfikadi Techniczng sa wymegania dotyczace wykonaniai odbioru robdt

2wigzanych z wykonaniem oznekowania pionowego W ramech budowy ulicy Klubowej w Grabdwee

1.2. Zakresstosowania SST

Szczepdlowa Specyfikaga Technicznajest gosowanajeko dokument przetargowy i kontraktowy przy Zlecaniu

i redlizagji robdt wymienionychw pkt. 1.1. i obgmuja:

- udawienie pionowych znekow drogowych oddlaskowych nadupkach z rur gaowych,

1.3. Zakresrobdt objetych SST

Uddeniazawarte w ninigszg SST dotycza wykonania oznakowania pionowego naterenie objgtym zekresem

opracowania

14. Okresdlenia podstawowe

14.1. Znak pionowy - znak wykonany w podeci tarczy lub tablicy z napisami abo symbolam,
2wykle umieszczony nakongtrukdji wporczs.

1.4.2. Tarcza znaku - eement konstrukcyjny, na powierzchni ktdrego umieszczana jest tresé
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z roznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico maku - przednia cze$¢ zneku, duzaca do podania tresd zreku. Lico zreku moze by¢
wykonane jeko meoware lub okigane (folia oddaskowsa lub nieoddlaskowa). W przypadkach
sezegdlinych (znek z przgrzysych tworzyw syntetycznych) lico zneku moze by¢ zatopione w tarczy
Zreku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspoidroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - sup (dupy), wysegnik, wspormik itp., na ktorym zamooowana
jet tarczazneku, wraz z dementami Suzacymi do przymocowaniatarczy (sruby, zadski itp.).

Pozodde okreslenia sy zgodne z obowiazuiacymi, odpowiednimi polskimi normami i definigami podanymi w

SST D.M.00.00.00,, Wymeganiaogolne'.

1.5. Ogdlnewarunki dotyczace robot

Wykonawca robdt jes odpowiedzidny za jekos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentaga

Projektowa, SST i poleceniami IngpektoraNadzoru.

Ogdlnewymeganiadotyczacerobdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymeganiaogding'.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania ogdlne dotyczace materiatow

Wymegania ogolne dotyczace materiaiw podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymeganiaogdine'.

Kazdy meteriat do wykonenia pionowego zneku drogowego, na ktdry nie ma polskig normy, mus podadad
gorobete tedmiczy wydam przez uprawnionn jednogke. Zneki drogowe powinny miec  certyfikat
bezpieczengwa (znek “B”) nedany przez uprawniong jednogike.

2.2. Pionowe znaki drogowe

Materiglami gosowarnymi do wykonania.oznekowania pionowego w/g zesed Wn SST i

- betonwykonywany “namokro” do zamocowaniakongrukgi wsporczych znekéw,

- kongrukgewsporcze,

- tarczeznakow,

- foliaodolaskowa,

- materiay do montazu znekow.
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2.2.1. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty do zamocowania kondrukgi wporczych zrnekow ndezy wykonat z betoru klasy B15,
wylewanego “namokro”. Wymiarowanie fundamentdw powinno by¢ uzgodnione z Ingpektorem Nadzoru.
Beton powinien odpowiadat wymeganiom PN-B-06250 [1].

2.2.2. Konstrukcje wsporcze makéw

Kongrukge weporcze znekdw oraz posob polaczenia kongtrukgi wporczg z fundamentemn, powinny by¢
zgodne z propozyda Wykonawcy akoeptowan, przez | ngpektoraNadzoru.

Kongrukge wsporcze ndezy wykonad z ocyrkowanych rur zeskogptowanych przez I ngoektora Nedzoru.
Rury powinny odpowiadat wymeganiom PN-H-74219 [2], PN-H-74220 [3] lub inng normy zaekoeptowang
przez | ngpektora Nadzoru. Powierzchniazewrgtrznai wewngtrznarur nie powinmawykazywac wad w posed
lusek, pekniec, zawaoowan i nederwan. Konce rur powinny by¢ rowno oldigtei progopededo od rury. Rury
powinny by¢ proge. Dopuszczane migsoowe odchylenia od progg nie powinny przekraczat 1,5 mmmalm
diugosd rury. Rury powinny by¢ wykonane ze gdi w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023/07 [8], PN-H-84018 [5], PN-H-84019 [6], PN-H-84030/02[9)].

Do ocynkoweaniarur gosje S¢ gatunek cynku Ref wediug PN-H-82200 [4]. Powtokametdizacyjnacynkowa
na kongrukgach wsporczych do znekdw powinna by¢ z oyrku 0 czygosd nie nnigszg niz 95% i
odpowiaded  wymeganiom BN-891076/02 [17]. Minimelna grubos¢ powdoki metdizecyjng  cynkowg
nerazong nadziatanie amoderycznewg BN-891076/02 [ 17], w warunkach umiarkowarych wynod 120 mm
Producent lub dogtawca obowiazany jest do wydania gwarangi na kongrukde weporcza, ktorg przedmiotem
3 Wiasawosd techniczne kongrukdi wporezg lub dementdw mocujacych oraz trwelos¢ zebezpieczenia
przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze makow

2231 Trwalosé materialow na wphwy zeangtrne

Materialy uzyte nalico i tarczg zneku oraz potaczenie zneku z tarcza zneku, atekze gposob wykonczenia znaku,
musza Wykazywat petna odpornos¢ na dzalenie swidtla, zmian tempearaury, wphywy amoderyczre i
wystepujace W normelnych warunkach oddzialyweania chemiczne (w tym korozig dektrochamiczma) — przez
caly czastrwaosa znaku, okreslony przez producentalub dogawc.

22.32. Warunki gwarancyjne producenta lub dogawcy znaku

Producent |ub dogtawca zneku obowiazany jest przy dosawie okreslic, uzgodniona z odbiorcy, trwalos¢ zneku
oraz warunki gwarancyjne dlazneku, atakze udogigpnic nazyczenie odbiorcy:

a indrukde montazu zneku,

b) dane szczegbiowe 0 ewentudnych ograniczeniach w sosowaniu zneku,

C) ingrukde utrzymeniazreku.

22.33. Materialy dowykonaniatarczy znaku

Nalezy zegtosowat zneki srednie 0 wymiarach podanychw “Ingtrukdi o znekach drogowych pionowychi’ [18].
Tarcze znekdw moga by¢ wykonane z blachy z duminium lub gopdw duminium, odpormnych na korozie w
warunkach umiarkowanego zesolenia, grubosd co ngmnig 1,5 mm - dla tarcz znekdw wzmocnionych
przettoczeniem (z podwdjnie gigta krawedzia).

Tarcza zneku powinna by¢ wykonana z jednolitego meterialu i mieé podwijne zagiede na calym obwodzie
(takze nanerozach), przy czym szerokos¢ drugiego zagiedanie powinnabye mnigszaniz 5mm

Powierzdhne tarczy nie przykryte folia powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy zasiosoweniu farby
ochromg lub powitoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymelos¢ diatarcz wzmocnionych przettoczeniem powinnawynosé co nginnig 155 MPa

Tarcza zneku mus by¢ rowna i gladka - bez odksztaloen plaszczyzny zneku, w tym pofadowan, wgied,
lokanych wgniecan lub nierdwnosd. Oddylenia plaszczyzny tarczy zreku (zwichrowanie, pofadowanie itp.)
nemozewynosc¢ wiecg niz 1,5 % ngwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy zneku musza by¢ rowne i nieodre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znekdw, pozodde po
tloczeniu, musza by¢ uaunigte

2.2.3.4. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego
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Zneki drogonve odhlagkowe nlezy wykaonec przez okig eniepowierzdni zneku fdlia odblaskong [l genaragii.

W zdeznosd od wiasadwosd folii odblaskowg (odkijgacg powrotnie) powinma ona Pelniac wymegania
optyczre okreslone wepdiczymikiem luminengi barw znekéw oraz wymegania dotyczace baw zneku
odblaskowego okreslone wepdtrzednymi chrometycznosd pdl barw, podane w “Tymezasowych Warurkach
Techicznych. Zneki drogowe pionowe i wymegania Techniczne, TWT-94" (Opracowanie: Trangorojekt -
Warszawa, 1994 r. Projekt) [20].

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica zneku powinny wykazywat pelne zwiazanie z tarcza znaku przez
caly okres deklarowang trwatosa zneku. Niedopuszczane s lokalne niedokigenia, Zuszczenialub odgawenie
folii na krawedziach tarczy zneku oraz na jego powierzahni. Sposdb potaczenia fdlii z powierzdnia tarczy zneku
powinien tniemoziniac jg odtaczenieod tarczy bez j§ zriszczania

Tio zneku mug by¢ wykonane z jednego kawatkafolii. W przypacku koniecznosd faczenia (np. tablice typu E)
rdlezy ja laczy¢ na zakladke lub syk. Okres trwalosa zneku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych
powinien wynos¢ co ngnig 7 lat. Powierzchnia lica zneku powinna by¢ rownai gladka, nie moga na nigj
wystepowat lokane nerdwnosd i pofadowania

Dokladnosé rysurku zneku powinna by¢ taka, aiy wady konturdw zneku, ktére moga powstavat przy
nenoszeniu farby na odblaskows, powierzchnig zneku nie byly wigksze niz 20 mm. Powdtale zacieki przy
nenoszeniu farby na.oddlagkows czes¢ zneku nie powinny bye wigkszew kazdym kierunku niz 2 mm

W zrnekach nomych nakazdym z fragmentow powierzchni zneku o wymiarach 4x4 am nie mozewystepowead wieog niz 0,7
lokalnych ugterek (zatamenia, pedharayki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mmw kazdym kierunku. Niedopuszezane jest
wystepowaniejakichkolwiek zarysowan poniezdni zneku.

Polaczenia folii odblaskows z tarcza zneku nie moze wykazywat zadnych odklgen i rozawarswien migdzy
licem i tarcza zneku. Niedopuszczdre jet wydepowanie jekichkolwiek ognisk korozi, zarbwno na
powierzchni jak | naobrzezach tarczy zneku.

Tylnagronatarczy znekdw oddlagkowych mus by¢ zebezpieczona farba nieoddlaskowsa barwy demno-szarg.
Grubos¢ powtoki farby powinnawynosié co ngmnig 20 mm

2.2.4. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocyrkowane taczniki metdowe przewidywane do mocowania migdzy soba dementéw kongtrukdii
wsporczych znekdw jek sruby, ligwy, wkrety, nekretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknieé, nederwan,
rozwarswien i wypuklych karbdw.

2.3.  Przechowywaniei skfadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zgpewni¢c wszystkim meterisiom warunki przechowywaniai Stadowania zgpewnigace
zachowanieichjakosd i przydatnosd do robdt.

Znaki powinny by¢ przechowywanew pomieszczeniach Suchych, z dda od meterialow dzagacych korodujaco
i w warunkach zabezpieczaacych przed uszkodzeniam.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymegania ogolne dotyczace Sorzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymeganiaogdine'.
3.2.  Sprzet do wykonywania robot

Przy wykonywaniu ozrekowaniapionowego moznagosowad nestgpujacy Jorzet:
- kopaki,

- wietnice do wykornywaniadotow pod supki w gruncie ooistym,

- betoniarki przewozne,

- $rodki trangportu meterialow,

- przewoznezbiorniki do wody,

- drobny gorzet pomocniczy do mortazu,

- rzet pawdniczy, itp.

pod warunkiem zaskceptowania przez | ngpektora Nedzoru.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne dotyczace transportu

Wymegania ogolne dotyczace trangportu podano w SST D.M.00.00.00,, Wymeganiaogalne'.

4.2. Transport materiatow

Zneki, dupki provadzace kondrukge weporeze | ogorzet (udwwty, sruby, nelretki itp) ndery przemozic w zesadzie
powszedrie gosovanymi srodkami transportoaymi, zebezpieczgiac je przed uszkodzeniami mechenicznymi | wptywarmi
amodferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasedy wykornywaniarobdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymegariaogdine'.

Wykonawca przeddawi do ekoeptagi Ingpektora Nedzoru projekt orgenizagi i harmonogram  robdt,

uwzglednigiace wszyskie warunki w jekich beda wykornywane roboty 2wiazane z wykornywaniem pionowego

oznekowaniadrogi.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt rdlezy wyzneczy¢:

- lokdizage zneku, tj. jego pikigaz oraz od egtos¢ od krawedlz jezdni ub krawedz paboczaumoanionsgo,

- wWysokoi¢ zampoowaniazneku nakongrukgi wporezg.

Punkty stabilizujace migsca ustawiana znekow nalezy zebezpiaczy¢ w taki Spasob, by w czasie trweniai odbioru robdt

istriatamozliwosé¢ odwarzenial okdizagi zrekow.

Lokdizage i wysokas¢ zamooowania znekow nelezy przyimowat zgodniez Dokumantaga Prajektons oraz wyrmeganiam

podarymi w “Indrukgi 0 znekechi sygndlach nadroged’ [20)].

5.3.  Wykonanie wykopéw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposb wykareriawykaou pod fundemart zneku powinien by dostosowarny do giebokasd wykopu, rodzgiu gruntui posiadenego

rzeu Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne ze wskazaniami IngpektoraNadzoru.

Wykopy pod fundamenty kongtrukgi weporczych da zamocowania znekdw, wykonywane z betonu “na

mokro” nalezy wykonat zgodniez norma PN-S-02205 [16].

Przy naruszong srukturze gruntu rodzimego, grunt nlezy usunaé i ubytki wypetnic do gpodu fundamentu

betonemklasy B15.

Supki kongrukgi wporczych rdezy watawi¢ w gotowy wykop i ngpeinic otwdr mieszanka betonowa,

odpowiadgaca wymeganiom podaym w pkt. 221, zageszczgac ja Ubijekami reczrymi. Do czesu

Swardnieniabetonu Supek ndezy podeprzet.

Gorna czes¢ fundamentu powinna pokrywat e z powierzchnia pobocza lub moze by¢ wyniesona nie wyzg

nz 3am

5.4. Kongrukcjewsporcze znakow

Kongtrukgee wporcze znekdw powinny by¢ wykonenezgodniez SST | wekazariami Ingpektora Nadzoru.

Dopuszczare tolerange usawieniazrneku:

- odchylkaod pioru, niewigog niz 1 %,

- odchylkaw wysokosa umieszczeniazneku, newigog niz+2 am,

- oddwikaw odlegtosd ustawienia zneku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wigog niz
5 an, przy zachowaniu minmalng odlegiosd umieszczenia zneku zgodnie z “Indrukda 0 znekach
drogowych pionowyd’ [18].

Kongtrukgee wporcze znekdw drogowych pionowych musza, mied barwe szara neutrana.

W piewszym okresie uzytkowaniakongtrukgi wporczych dopuszeza S barwe neturalng, pokrye cynkowych.

5.5. Polaczenietarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza zneku mus by¢ zamocowana do kongtrukdi wporezg) w posib, uniemozliwigiacy jg przesuniedie lub

obrét.
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Spob wykonania polaczenia tarczy zneku z kondrukga wsporcza mud  umodiwiad przy  uzydu
odpowiedhich narzedz odiaczenietarczy zneku od tg kondirukgi przez caly okres uzytkownia znaku.

Tarcza zneku skledanego mus wykazywad pelma integralnos¢ podczes ngjechania przez pojazd w kazdych
warurkach kalizji.

W szezegdinosd - zeden z ssgmentdw Iub dementow tarczy nie moze S¢ od nig odlaczy¢ w gposdb
powodujacy nerazenie kogokolwiek naniebezpieczengwo lub szkock.

Zdecasg odchylenietarczy zneku 0 5° od linii prostopadie) do od jezdni.

5.6. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy mus by¢ wykonany w gposib trwaly, zgpewnigacy petna czytelnos¢ przedgtawionego
na.nim symbolu lub nepisu w calym okrese jego wzytkowarnia, przy czym wplywy zewrgtrzne dzidgace na
zrek, niemoga powodowat znieksztalceniatresd zneku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znek arogowy oraz kazda kongrukgawsporczamus miet tabliczke znamionowa z :

d  naawg, marka fabryczma ubinnym aznaczeniem umoziwi gacymidentyfikage wytworcy [ub dostancy,

b) dae produkdi,

C) Oozneczeniemdotyczacym meterialu licaznaku,

d) daaudawieniaznaku.

Napisy na tebliczoe znamionowd musza by¢ wykonaene w goosdb trwaly | wyrazry, czytdny w normanych
warunkach przez caly okres uzytkowaniazneku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne zasedy kontroli jekosd robdt podano w SST D.M.00.00.00,, Wymeganiaogolne'.
6.2. Badania w czase wykonywania robot
621 Badaniamaterialdww czadewykonywania roodt
Wszygkie meterialy dosarczone nabudowe z deklaragjiami zgodnosa producenta powinny by¢ goravdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Czegtotliwos¢ bedan i ocenaich wynikow powinnaby¢ zgodnaz zdeceniami tablicy 1.
W prgypadkach budzacych watpliwosd mozna Zled¢ uprawvniong  jednogice zbedanie wiasawosd
dogtarczonychwyrobow i meterialow w zekresewymegan podanychw pkt.2.
Tablica 1. Czegtatliwosé badan przy gprawdzeniu powierzchni i wymiar Ow wyr obdw dogtar czonych przez
roducenta

Lp. Rodzgj Liczbabadan Opisbadan Ocenawynikow
badania badan

1 | Spamdzenie | 5dol0bedarzwytranych | Powigzdnig Zbedad nezrgjorym Whyniki powinny by¢
powiazdni | locsonodematdwwkazdg | okiem Doew. Soravdzeniaglebokosd | zgodnez wymeganiami
dostarczong partii wyrabdw | wad uzy¢ dostepriych nerzedz (np. pkt.2i ketdogem

liczaog do1000dematow | liniadw z czujnikiem Swmiarek, (informegja) producanta
mikrometrow itp.)
2. | Sravdzenie Przeprowvadzi¢ uniwearsdnymi
wymiarow przyrzadam pormiaronymi [ub
Srawvdzianami

6.3. Kontrolaw czasie wykonywania robot

W czadewykonywaniaraodt nelezy zoedec:

- zgodnoi¢ wykonenia znakdw pionowych z Dokumentaga Projektowa | SST (lokdizaga, wymiary,
WYSDKOS¢ zamocowaniaznakow),

- zachowanie dopuszezanych odchylek wymiarGw, zgodnie z pkt. 2i pkt. 5,
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- prawidiowos¢ wykonaniawykopdw,

- popravnos¢ utawienia kongrukgi wporczych znekow,

- prawidiowos¢ polaczeniatarcz znskOw z kongrukdga weporcza.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru roboét

Wymegania ogolne dotyczace obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00,, Wymeganiaogdine'.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jadnogka obmiarowy jet 1 sz.(sztuka) wykonenego zreku, na poddawie Dokumertagi Projektows i
obmiaru w terenie

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogdlne zasedy odhioru robdt podano w SST D.M.00.00.00,, Wymeganiaogding'.

Do odbioru Wykonawca przeddawi deklarage zgodnosd uzyskene od dogawcow meteriatow, wyniki
pomiaréw i badan z biezaog kontroli meteriatdw i robdt.

82 Rodza eodbiorow

Odhidr oznakowaniapionowego obgnmuje

a  odvidr otaeczy,

b)  odbidr pogwerangyny,

wedliug zasad okreslonychw SST D.M.00.00.00 ,WymeganiaogOine'.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ugalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdine ustdenia dotyczace podstawy ptatnosd podano w SST D.M.00.00.00,, Wymeganiaogdine'.

9.2. Cenajednogtki obmiarowe

Planos¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowego ndezy przyjmowat na poddawie obmiaru i
0oay jakosa robdt | zastosowanych meteriatow.

Cemwykormarobot obgmuije daznakow drogowych pionowych :

prace pomiarowei roboty przygotowancze,
- dodaczenie materiatw namigsoe whudowania,

- udawienie kongrukdi weporczych znekdw z ewentudnymwykonaniem fundamentéw,
- zamocowanietarcz znekdw drogowych zgodnie z Dokumentaga Projektowsa i Wn SST,
- przeprowedzenie badan kontrolnych, wymeganychw n'n SST,

- uporzadkowanie migscaprowadzeniarobdt,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-B-06250 Beton 2wykly.

2 PN-H-74219 Rury gdowe bez sawu walcowane nagoraco ogolnego zatosowania

3 PN-H-74220 Rury g owebez savu dagnionei wal cowanenazinmno ogdinego przeznaeczenia

4. PN-H-8200 Cyrk

5 PN-H-84018 St niskogopowa o podwyzszong wytrzymelosd. Gatunki.

6. PN-H-84019 St weglowakongrukeyjrawyzszd jekosa ogolnego przeznaczenia Gaturki.
7. PN-H-84020 St niestopowakongrukeyjnaogdlnego przezneczenia. Gaturki.

8  PN-H-84023/07  Std okreslonego zasosowania St narury.
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16.
17.

10.2.

EEBREB®

PN-H-84030/02
PN-H-92125
PN-H-92325
PN-H-93010
PN-M-82006
PN-M-82054/03
PN-M-82054/09
PN-S-02205
BN-891076/02

Inne dokumenty

Sd sopowakongrukcyjna Std do naweglania Gaturki

Sta. Bladhy i tasmy ocynkoware.

Bednerka gdowabez pokrydalub ocynkowana

Sd. Ksztaltowniki wacowane nagoraco.

Podkiadki okragte dokiadne

Sruby, wkrety i nekretki. Wissnosd mechericznesrubi wkretow.

Sruby, wkrety i nekretki. Wiesnosd mechericzne nekretek.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne Wymeganiai bedania

Ocdroma przed koroza. Powioki metdizacyjne cynkowe i duminiowe ma
kongrukgach gdowych, gdiwnychi zdiwnych. Wymeganiaogdine

18. Zarzadzenie Minigra Trangportu i Gogpodarki Morskig z dnia3 marca1994 r. w orawie szczegGlowych

przepisiw okreslgacych zneki i sygnaly drogowe oraz urzadzenia bezpieczengwa ruchu. Ingrukga o
znekach drogowych pionowych —Monitor Polski Nrr 16 poz. 20.

19. Sydam dopuszczania do gosowania pionowych znekdw drogowych (Opracowanie Trangorojekt -

Warszawa, 1994 r. Projekt).

20. Tymczasowe Warunki Tedhniczne. Zneki drogowe pionowei wymeganiatechniczne, TWT-94

(Opracowenie: Trangrojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt).
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